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VORWORT

JPack S.r.l. dankt Ihnen fur Ihr Vertrauen und freut sich, Sie im groRen Kreis seiner Kunden begrufRen zu
dirfen. Wir hoffen, dass der Einsatz dieser Maschine Sie vollstandig zufrieden stellt.

Dieses Handbuch kann fiir die Modelle TSS102-R und TSS105-R verwendet werden und wurde entwickelt,
um Ihnen die Arbeit an den unterschiedlichen Teilen zu ermdglichen und die verschiedenen Wartungsarbeiten
und andere Eingriffe zu veranschaulichen.

Um einen effizienten Betrieb und eine lange Lebensdauer zu gewéhrleisten, empfehlen wir die gewissenhafte
Einhaltung der hier vorgeschriebenen Regeln.

A ACHTUNG!

DIESES HANDBUCH AUFMERKSAM UND VOLLSTANDIG DURCHLESEN, BEVOR MAN DAS
GERAT INSTALLIERT.

DIESES HANDBUCH IST EIN INTEGRALER BESTANDTEIL DES PRODUKTS UND MUSS IHM
BIS ZUM ABBAU BEILIEGEN.

JPack S.r.l. haftet nicht fur direkte oder indirekte Folgen, die sich aus der unsachgemaBen oder nicht
konformen Verwendung dieser Publikation ergeben, und behdlt sich das Recht vor, technische Anderungen an
ihren Systemen und diesem Handbuch ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
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1. ALLGEMEINE VORSCHRIFTEN UND HINWEISE
1.1. EIGENTUM DER INFORMATIONEN

A ACHTUNG!

DIESES HANDBUCH ENTHALT INFORMATIONEN, DEREN EIGENTUM VORBEHALTEN IST. ALLE
RECHTE VORBEHALTEN.

Dieses Handbuch darf weder als Ganzes noch teilweise ohne die vorherige schriftliche Zustimmung von JPack S.r.l.
vervielféltigt oder fotokopiert werden. Die Verwendung dieser Unterlagen ist nur dem Kunden gestattet, dem das
Handbuch als Erganzung des Gerats zur Verfigung gestellt wurde, und nur flr die Zwecke der Installation, Verwendung
und Wartung des Gerats, auf das sich das Handbuch bezieht.

JPack S.r.l. erklart, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen mit den technischen und
sicherheitstechnischen Daten des Geréts, auf das sich das Handbuch bezieht, Gibereinstimmen. Der Hersteller haftet nicht
fir direkte oder indirekte Schaden an Personen, Sachen oder Haustieren, die durch die Verwendung dieses
Dokumentationsmaterials oder des Geréts unter anderen als den vorgesehenen Bedingungen verursacht werden.

1.2. HINWEISE ZUM LESEN UND VERWENDEN DES HANDBUCHS

1.2.1 AUFBEWAHRUNG DES HANDBUCHS

o Dieses Handbuch ist integraler Bestandteil der Maschine und muss daher fiir deren Lebensdauer aufbewahrt oder
ggf. an einen anderen Benutzer oder spateren Eigentiimer weitergegeben werden.

e Das Handbuch so verwenden, dass der Inhalt weder ganz noch teilweise beschédigt wird.

e Auf gar keinen Fall Teile des Handbuchs entfernen, herausreiRen oder umschreiben.

e Stellen Sie sicher, dass eventuell vorgenommene Anderungen in den Text (ibernommen werden.

1.2.2. NACHSCHLAGEN IM HANDBUCH

Das Nachschlagen in diesem Handbuch wird durch das eingefugte Inhaltsverzeichnis auf den ersten Seiten erleichtert,
das Ihnen ermdglicht, das gesuchte Thema sofort zu finden. Die Kapitel sind so strukturiert, dass die Suche nach den
gewiinschten Informationen erleichtert wird.

1.2.3. METHODE DER AKTUALISIERUNG BEI ANDERUNGEN AN DER MASCHINE

Die Beschreibungen und Abbildungen des vorliegenden Handbuchs kénnen nicht angefochten werden. JPack S.r.l.
behélt sich das Recht vor (unbeschadet der wesentlichen Merkmale), jederzeit Anderungen an den oben genannten
Maschinen vorzunehmen, um funktionelle, kommerzielle und &sthetische Verbesserungen vorzunehmen, ohne die
Verpflichtung, frihere Handblicher und Ausgaben zu aktualisieren, aulier in Ausnahmefallen.

Maégliche Aktualisierungen des Handbuchs oder Erganzungen werden als fester Bestandteil des Handbuchs betrachtet.

1.3. GARANTIEBEDINGUNGEN

Die Maschine wird dem Kunden zur Installation tbergeben, nachdem alle in der Fabrik vorgesehenen Tests und
Abnahmen in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften bestanden wurden.

In der Garantiezeit verpflichtet sich Jpack S.r.l., Mangel und Defekte zu beseitigen, vorausgesetzt, die Maschine wird
ordnungsgeman und gemald den Anweisungen ihrer Handbiicher verwendet.

Die Garantie gilt fir 365 Tage ab Kaufdatum und deckt alle vom Hersteller festgestellten Material- und
Verarbeitungsfehler ab.

Reparatur- oder Austauscharbeiten werden normalerweise beim Hersteller ausgefihrt, mit Transportkosten oder
Personalkosten zulasten des Kéufers.

Wenn Reparatur oder Ersatz in den R&umlichkeiten des Kaufers durchgefiihrt werden, kommt letzterer fiir die
Dienstreisekosten und den Arbeitsaufwand auf. Garantieleistungen werden ausschlieRBlich vom Hersteller oder vom
autorisierten Fachhandler erbracht. Zum Anspruch auf die Garantieleistungen wird das defekte Teil zur Reparatur oder
zum Austausch an den Hersteller oder an den genehmigten Handler geschickt. Die Riicksendung solcher reparierten oder
ersetzten Teile gehort zur Erfillung der Garantieleistungen.
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Die Garantie ist ungultig:

UnsachgemaRer Maschinengebrauch

UnsachgeméRe Montage, unzureichende Stromversorgung, Fahrlassigkeit und Manipulation.

Aufstellung der Maschine in einer ungeeigneten Umgebung.

Verwendung durch nicht autorisiertes Personal

Nichteinhaltung der Wartungsvorschriften.

Verwendung von Ersatzteilen oder Zubehdrteilen, die nicht vom Hersteller geliefert oder genehmigt wurden.
Anderungen an der Maschine ohne die schriftliche Zustimmung des Herstellers.

Fehlendes Typenschild

Transportschaden

Verbrauchsmaterialien, Teile, die einem normalen Verschlei? unterliegen, Transport durch den Benutzer zum
Kundendienstzentrum oder umgekehrt und Arbeitsaufwand sind von der Garantie ausgeschlossen bzw. obliegen dem
Kaufer.

Eine vollstandige Uberholung der Maschine nach einem Jahr Gebrauch wird empfohlen. Diese Revision wird vom
Hersteller oder autorisierten Handler auf Kosten des Kunden durchgefiihrt.

Stellen Sie beim Verkauf an Dritte sicher, dass dieses Handbuch mit der Maschine geliefert wird und informieren Sie den
Hersteller (iber die Daten des neuen Eigentiimers.

1.4. SICHERHEITSINFORMATIONEN

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die genaue Risikoanalyse, die vom Hersteller durchgefuhrt wurde, hat es ermdglicht, die meisten der mit den
Einsatzbedingungen der Maschine verbundenen Risiken, die vorhergesehen und vorhersehbar waren, zu beseitigen.

Die vollstdndige Dokumentation der zu Sicherheitszwecken getroffenen MaBnahmen ist beim Hersteller hinterlegt.

Vor Beginn der Arbeiten muss der Bediener sich mit der Anordnung der Bedienelemente und den Merkmalen der
Maschine vertraut machen und dieses Handbuch vollstandig gelesen haben.

In jedem Fall ist es die Pflicht des Bedieners und des Personals fir Wartung und Reinigung usw. die
Unfallverhitungsvorschriften und die geltenden Sicherheitsvorschriften des Landes und des Werkes sowie die in diesem
Handbuch enthaltenen Anweisungen, Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften strikt einzuhalten.

& ACHTUNG!

BEI EINER MASCHINENSPERRE WAHREND DER SIEGEL- UND SCHNEIDVORGANGE DER FOLIE
DRUCKEN SIE BITTE ZUR WIEDERHERSTELLUNG DES BETRIEBS DIE RESET-TASTE ( S. 17

Abb. 8).

SONSTIGE SICHERHEITSMASSNAHMEN

e Der Benutzer darf keinerlei Demontage von Maschinenteilen vornehmen. Bei Bedarf von auBerplanmaRigen
Wartungsarbeiten wenden Sie sich bitte an JPack S.r.l.

e Die Maschine nicht in explosiven oder brandgefahrdeten Umgebungen installieren.

e Die Sicherheitseinrichtungen der Maschine nicht manipulieren, entfernen oder modifizieren; In solchen Féllen lehnt
JPack S.r.l. jede Haftung fir die Sicherheit der Maschine ab.

e Keine Maschinenteile andern, um andere Gerate ohne vorherige Genehmigung von JPack S.r.I. anzupassen; im Falle
von nicht genehmigten Anderungen haftet das Unternehmen nicht fiir die Folgen.

e Die Maschine darf nicht im automatischen Betrieb mit abmontierten festen u/o beweglichen Schutzvorrichtungen

laufen.

Offnen Sie die Sicherungshalter nicht bei eingeschalteter Stromversorgung.

Nicht auf Schalter und Ventile zugreifen, ohne dazu befugt zu sein.

Auf bewegte Teile nicht einzugreifen, auch nicht mit Hilfe von Gegenstdnden oder Werkzeugen.

Bewegliche Teile dirfen nicht von Hand gedlt oder geschmiert werden.

Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage sicherstellen, dass die Spannung unterbrochen wurde.

Die Schlussel der Schalttafel missen im Besitz des Wartungstechnikers sein.

Der Bediener muss die Maschine immer ausschalten, wenn er den Arbeitsplatz verlasst.

Vor jeder Reinigung oder Inspektion den Netzstecker herausziehen und den Gasanschluss (optional) schlieRen. Es

ist ratsam, die Schublade fiir den Schalenhalter vor dem Trennen der Stromversorgung herauszuziehen. Eine

vollstandige Trennung der Stromversorgung ist nur bei gezogenem NETZSTECKER gewahrleistet.

e Es st absolut verboten, die Maschine ohne aktive Schutzeinrichtungen zu benutzen.

JMP001_DEU_TSS-R_01 (26/01/2022) Seite 6 von 26



JracC

Packaging Machines

BEDIENUNGS- UND WARTUNGSHANDBUCH (UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG)

A ACHTUNG!

Es ist in jedem Fall die Pflicht des Bedieners, des Wartungspersonals, des Reinigungspersonals usw., sowohl
die Unfallverhiitungs- und Sicherheitsvorschriften, die im Land und bei der Inbetriebnahme gelten, als auch
die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen, Warnhinweise und allgemeinen Sicherheitsvorschriften
gewissenhaft und vollstandig zu befolgen.

Waéhrend der Wartungs- und Reparaturarbeiten muss die Maschine mit den entsprechenden Schildern
(s WARTUNGSSTOPP*, ,NICHT IN BETRIEB NEHMEN* usw.) gekennzeichnet werden. Sicherstellen, dass
die Schalter wahrend dieser VVorgange nicht von unbefugten Personen wieder eingeschaltet werden.
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2. INFORMATIONEN ZUR MASCHINE

2.1. TECHNISCHE DATEN
ABMESSUNGEN VON GERAT, SCHALEN UND ROLLE

TSS102-R TSS105-R
ITEM N. 18360 ITEM N. 21379
Léange 450 mm 490 mm
Breite 295 mm 460 mm
Hdohe 555 mm 540 mm
Lange bei ausgezogenem Schalenhalter 800 mm 600 mm
Gesamtgewicht 25 kg 40 kg
Max. SchalengrofRe 195x260 h 155 mm | 370x280 h 155 mm
Max. GroRe der Rolle Z200mm Z200mm
Breite 210 mm Breite 380 mm
Von der Maschine ausgehender Luftschall Unter 70 dBA Unter 70 dBA
Maximale TEMPERATUR der Siegelplatte 200° 200°
Ungefahre Produktion 3-8 Zyklen/m, 3-8 Zyklen/m,
entsprechend der entsprechend der
Verpackung Verpackung

Hinweis: Bei den Produktivitatsdaten handelt es sich um rein ungefahre Angaben, die je nach Siegelparametern, Produkttyp, SchalengroRe
und -tiefe sowie den Fahigkeiten des Bedieners variieren konnen.

2.2. HINWEISE AN DER MASCHINE
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Abb. 2
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2.3. MASCHINENKENNZEICHNUNG

i H H T H i i i Via G. Carminati, 30

Auf der Rugkselte jeder M_aschme_befmdet 5|c_h ein Typenschild mit der P AC( 2a01> Vel Bremblla Bty
CE-Kennzeichnung, das die wichtigsten technischen Merkmale wie Tel. +39 035 452 1184
Modell, Seriennummer, Leistung usw. enthélt, die dem Packaging Machines  www.jpack.it
Hersteller im Falle von Problemen mitgeteilt werden missen (Abb. 3). | \iachine  Thermosealer  Voltage 230V
Stellen_Sle S|che_r, d_ass das Typenschild immer |r_1takt und an der ¥iod Jss10*R  Frequency 50 Hz
Maschine befestigt ist. Andernfalls wenden Sie sich an JPack S.r.l., Vor ol — P
um ein zweites gegen Zahlung des vom Hersteller festgelegten

L . . . Date K KKK Current ** A
Kaufpreises zu beantragen. Ohne ein Typenschild und dieses c P -

Benutzerhandbuch darf die Maschine nicht an Dritte verkauft werden.

o M ®%%% *

Abb. 3

2.4. VORGESEHENE VERWENDUNG

Die halbautomatischen Heillsiegelgerdte TSS wurden zur Versiegelung von starren vorgeformten Behaltern mit
HeiRsiegelfolie hergestellt. Die Maschine wurde fiir die Bedurfnisse der Industrie, Supermérkte und dergleichen
geschaffen und ist fiir die Verpackung von Lebensmitteln und Nicht-Lebensmittelprodukten bestimmt, die mit dem
Verpackungsmaterial kompatibel ist und die durch den Verarbeitungszyklus der Maschine nicht gefahrlich wird. Auf
Wunsch kann ein Gasspulungssystem installiert werden.
Die TSS ermdglichen die folgenden Versiegelungsmodi:

e  Nur versiegeln

e  Gasspulung (optional)

2.4.1. BESCHREIBUNG DES ARBEITSZYKLUS

Der Zyklus verlauft in folgenden Schritten:
1. Manuelle Positionierung der starren vorgeformten Schalen in der Schublade fir den Schalenhalter.
Manuelles Einlegen der unteren Schublade fur den Schalenhalter, die nach Erreichen des Anschlags den
Néherungsschalter aktiviert, der den Verpackungszyklus startet.
Absenken der Form.
Gaseinspeisung (Version mit Gasspulung - optional)
Versiegelung mit Folienschnitt.
Wiedererstellungsphase der oberen Form.
Automatische Neupositionierung der Folie auf Magneten.
Manuelle Entnahme der Schublade fur den Schalenhalter.

n

N kW

Die TSS sind vollstandig aus Edelstahl und Aluminium gefertigt. Die Siegelplatte und die Folienschneideeinheit sind im
Inneren der Maschine positioniert; sie fiihren mithilfe eines Elektromotors eine Abwartsbewegung aus, bei der das
Versiegeln und Schneiden der Folie erfolgt. An diesem Punkt kehren die Schneidelemente in die obere Position zurlick,
die Folie wird automatisch neu positioniert und der Verpackungszyklus ist beendet. Auf dem Display erscheint eine
GRUNE LED (St.5 Abb.8) und das Zyklusende wird akustisch gemeldet. Der Bediener kann dann die Schublade 6ffnen,
die versiegelte Schale entfernen und eine neue einsetzen, um den Verpackungsvorgang zu wiederholen. Die Schublade
mit dem unteren Schalenhalter gleitet auf Fihrungen aus reibungsarmem Material und wird manuell ein- und ausgefahren.

Die TSS bieten die Moglichkeit, mit ein- oder mehrschaligen Formen zu arbeiten, die Form fur die Versiegelung ist
einfach zu ersetzen und im Inneren der Haube befestigt, wahrend diejenige fur die Positionierung der Schalen leicht
zugénglich ist.

Das Bedienfeld mit der Platine ist fur die bequeme Bedienung im oberen Teil der Maschine positioniert, die Steuerung
erfolgt durch einen Mikroprozessor mit neun speicherbaren Programmen, wo die Temperatur der Siegelplatte, die
Versiegelungsdauer und die Dauer der Gasinjektion verwaltet werden kénnen.

Optional: Wechseln der Form, Gasspiilung.
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2.5.UNBEABSICHTIGTE VERWENDUNG (VERBOTEN)

JEDE ANDERE ALS DIE IN ABSCHNITT 2.4 GENANNTE VERWENDUNG IST AUSDRUCKLICH
VERBOTEN.

A ACHTUNG!

JEDE VERWENDUNG IN ANDEREN BEREICHEN ALS DER LEBENSMITTELVERPACKUNG MUSS
DURCH DAS TECHNISCHE BURO DER JPACK S.r.I. AUSDRUCKLICH GENEHMIGT WERDEN.

A ACHTUNG!

IM ANWENDUNGSBEREICH UND IN DEN KATEGORIEN DER ANGEGEBENEN MATERIALIEN
HAFTET FUR DIE AUSWAHL DER ZU VERPACKENDEN ERZEUGNISSE, DER MISCHUNGEN DER
SCHUTZGASE UND DER BEHALTER AUSSCHLIESSLICH DER BETREIBER. DER HERSTELLER
DER MASCHINE HAFTET NICHT FUR DIE NICHTBEACHTUNG DER GESETZLICHEN
VORSCHRIFTEN FUR DIE ZUBEREITUNG VON ERZEUGNISSEN FUR DEN MENSCHLICHEN
KONSUM UND FUR DEN OFFENTLICHEN VERKAUF.

A ACHTUNG!

Es ist absolut verboten, folgende Produktarten zu verpacken, um eine dauerhafte Beschadigung der
Maschine, sowie Verletzungsgefahr des Bedieners zu vermeiden:

o Entflammbares Material.

o Explosivstoffe.

o Behélter mit Gasdruck.

o Mdgliche unvorhergesehene Materialien und Produkte, die auf irgendeine Weise fiir den Benutzer geféhrlich
werden und Schaden an der Maschine verursachen kénnten

Mit den vorgeschriebenen Materialien, den richtigen Temperaturen und den richtigen Gasgemischen geht von der
Maschine keine Brandgefahr aus. Im Falle eines Brandes umgehend die Unterbrechung der Stromversorgung durch
Ziehen des Netzsteckers gewihrleisten und einen Feuerloscher des Typs ,,Pulver“ (NIEMALS WASSER)
verwenden.

& ACHTUNG!

Die Unfallschutz- und Sicherheitsvorrichtungen diirfen weder entfernt noch verandert werden. Bei
unsachgemafier Verwendung der Maschine haftet JPack S.r.l. nicht fiir mégliche Folgen.
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2.6.HANDHABUNG VON RESTRISIKEN

Die Verwendung von HeiBBsiegelgeraten birgt Restrisiken fiir den Bediener, insbesondere im Hinblick auf die Handhabung
der Formen.

Die Restrisiken beziehen sich auf:

- Falsche Art, Behalter zu fillen

- Vorhandensein von heilRen Oberflachen

- Vorhandensein von Werkzeugen und scharfen Kanten

- Absteigende und aufsteigende Bewegung der oberen Form

- Staus und/oder Fehler

- Wartungstatigkeiten

Der Schalenladebereich ermdéglicht den Zugang zu den Schalen im Inneren der Maschine, wo sich die beweglichen Teile
fur die HeilRsiegelung des Produkts befinden. Dieser Bereich wird durch die vordere Abdeckung und, bei eingesetzter
Form, auch durch die Referenzflihrung geschlossen, um zu verhindern, dass man mit den Handen oder anderem wéhrend
der Bewegungsphase der beweglichen Teile der Maschine in das Innere gelangt. Das Vorhandensein der Schale verhindert
dariiber hinaus, dass der Bediener versehentlich oder unabsichtlich mit den Handen in den Arbeitsbereich gelangt. Auf
dem vorderen Teil ist ein Aufkleber angebracht, der auf das Verbot hinweist, die Hande in das Innere der Maschine zu
fuhren, um den Kontakt mit heiBen Teilen und Klingen zu vermeiden. Der riickseitige Teil der Maschine ist durch die
hintere Abdeckung vollstandig geschlossen. Die einzigen offenen Bereiche sind kleine Ausnehmungen zur Beliiftung und
Kihlung der inneren Teile der Maschine. Auf der Riickseite sind Aufkleber angebracht, die auf das Vorhandensein von
elektrischer Spannung und die Verpflichtung hinweisen, die Stromversorgung abzuschalten, bevor das Gehaduse entfernt
wird.

Bei Maschinenausfallen sind die Ausristung und die Teile, aus denen sie besteht, am kritischsten. Am Kkritischsten
sind mdgliche Probleme, die mit der Klemmung des Hei3siegelgerats zusammenhéngen, bei denen es selbst mit
den notwendigen Einschrankungen maglich ist, mit den Arbeitsteilen der Ausristung in Kontakt zu kommen.

JPack empfiehlt, den Zustand der Ausristung vor dem Gebrauch und wahrend des Gebrauchs stéandig zu
uberprifen. Im Falle eines negativen Ergebnisses der Uberpriifung empfiehlt JPack, nur mit nicht elektrisch
betriebener Maschine zu arbeiten und sich so schnell wie méglich mit einem qualifizierten Wartungstechniker in
Verbindung zu setzen.

Wahrend der Inbetriebnahme und/oder Instandhaltungsarbeiten kann es notwendig sein, an beweglichen Teilen zu
arbeiten, insbesondere wahrend der Instandhaltungsphasen, in denen mit nicht aktiven Schutzeinrichtungen gearbeitet
werden kann.

Die Person, die diese Art der Wartung durchfihrt, muss speziell geschult und mit geeigneter personlicher
Schutzausristung, wie z.B. Schutzhandschuhe gegen Schnitt- und Verbrennungsgefahr, ausgestattet sein.
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3. TRANSPORT UND LAGERUNG

A ACHTUNG!

Alle Bewegungsvorgange der Maschine mussen von qualifiziertem und autorisiertem Personal durchgefuihrt
werden.

3.1. TRANSPORT UND AUSPACKEN

Die Hinweise in diesem Abschnitt sind beim Transport des Gerates zu beachten, insbesondere in den folgenden méglichen
Situationen:

e Lagerung des Geréts.

e Erste Installation des Geréts.

e Standortwechsel des Geréts.

AuBer in besonderen Féllen wird die Maschine komplett montiert und auf einer Palette oder in einer Kiste verpackt
geliefert. Der Transport Uber groRe Entfernungen mit dem Lkw oder anderen Mitteln muss unter normalen
Lieferbedingungen erfolgen, d.h. mit verpacktem und stabil an der Ladeplattform befestigtem Gerdt. Die Maschine wird
unter der Verantwortung des Spediteurs und des Betreibers transportiert. Im Falle eines Unfalls oder verspéteter Lieferung
ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

Fur die Bewegung tber kurze Strecken kann die verpackte Verpackungsmaschine mit einem Gabelstapler oder ahnlichen
Mitteln angehoben und verlagert werden (Abb. 4).

Da die Maschine keine speziellen Anschlagpunkte besitzt, kann sie nur am unteren Teil des Gehduses gehoben werden
(Abb. 4).

Beim Transport und der Positionierung der Maschine wird empfohlen, sehr vorsichtig vorzugehen. Niemals die Maschine
auf den Kopf stellen oder kippen, um Schéden zu vermeiden.

A ACHTUNG!

Den Zustand durch Sichtkontrolle im Inneren Uberprifen. Verformungen der sichtbaren Teile deuten auf
StolRe wahrend des Transports hin, die den normalen Betrieb beeintrachtigen kénnen. Prifen Sie insbesondere
den einwandfreien Zustand der folgenden Teile:

e AuRere Maschinenelemente.

e Elektrische Kabel.

Fur wahrend des Transports aufgetretene Schaden ist der Transporteur verantwortlich; diese missen JPack
S.r.l. unverziglich gemeldet werden.

©O—©

pB Abb. 4
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3.2. LAGERUNG

Die Angaben aus diesem Abschnitt miissen wéhrend der selbst zeitweiligen Lagerung der Maschine beachtet werden.
LAGERUNGSMERKMALE

Temperaturbereich: -15 °C - +55 °C.

Zuléssiger Feuchtigkeitsbereich: 30 - 90 %.

Angemessene natirliche und/oder kinstliche Beleuchtung.

Angemessener Schutz vor Witterungseinfllissen.

Ausreichend Platz, um Hebe- und Transportvorgénge sicher und einfach auszufiihren.
Horizontale Ladeflache mit Tragfahigkeit, die das Gewicht des Gerétes Ubersteigt.
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3.3. AUFSTELLUNG

Abgesehen von den Gesamtabmessungen des Geréts, die im Folgenden angegeben werden, missen die folgenden

Voraussetzungen erftllt werden:

e Inder Néhe des Aufstellungsortes miissen Energieversorgungsquellen in Ubereinstimmung mit den Maschinendaten
verfiigbar sein.

e Der Bediener muss das Gerat ungehindert benutzen kénnen. Die seitlichen Abstdnde zur ndchsten Wand oder zum
néchsten Gegenstand missen fiir eine angemessene Kihlung des Gerétes wie in Abb. 5 dargestellt eingehalten
werden.

MINIMALE INSTALLATIONSABSTANDE

100

Stellen Sie sicher, dass geniigend Raum fiir eine leichte Nutzung und —
Wartung vorhanden ist.
Positionieren Sie die Maschine an einem dafir bestimmten Ort, frei von 200 j

A
!

Feuchtigkeit, entflammbarem Material, Gas oder Explosivstoffen.

LA POSIZIONE DI LAVORO & QUELLA INDICATA IN FIGURA
ALLA MACCHINA DEVE ESSERE ADDETTO UN SOLO OPERATORE

100

PANNELLO COMANDO

STAMPO

CARICAMENTO Abb. 5

I

STAMPO

Abb. 6

& ACHTUNG!

DER BEDIENER IST NUR FUR DEN BE-/ ENTLADE- UND ARBEITSBEREICH (VORDERSEITE DER

MASCHINE Abb. 6) VERANTWORTLICH. ER MUSS DIESEN BEREICH OHNE EINSCHRANKUNGEN
ODER HINDERNISSE KONTROLLIEREN UND DEN ZUTRITT VON UNBEFUGTEN MITARBEITERN
VERHINDERN

JMP001_DEU_TSS-R_01 (26/01/2022) Seite 14 von 26



JracC

Packaging Machines

BEDIENUNGS- UND WARTUNGSHANDBUCH (UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG)

4. INSTALLATION

A ACHTUNG!

Alle Installationsvorgange mussen von qualifiziertem und autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

4.1. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE
Séamtliche Malinahmen zum Anschluss an das Stromnetz muissen mit der Maschine ohne Spannung durchgefiihrt
werden.
Der Anschluss der Maschine an die Stromversorgung und die Schutzvorrichtung an der Netzsteckdose muss unter
Einhaltung der im Land des Benutzers geltenden Vorschriften erfolgen. Uberpriifen Sie, ob Netzfrequenz und -spannung
der Maschine (siehe Typenschild an der Maschine) mit den Stromnetzwerten Ubereinstimmen.

1. Installieren Sie vor dem Stromversorgungskreis der Maschine eine automatische Schutzvorrichtung mit einem
Ausschaltvermdgen, das hoher ist als der in der Tabelle angegebene Wert des maximalen Kurzschlussstroms Icc.
2. Eine Steckdose mit Phase + Neutralleiter + Erdleiter bereitstellen, geeignet fiir den angegebenen Typen und
mit vorgeschaltetem Schutz.

3. Vergewissern Sie sich vor dem elektrischen Anschluss, dass sich der Hauptschalter der Maschine in Stellung
O (Aus) befindet.

4. Den Stecker in die Steckdose einstecken.

TSS102-R TSS105-R
ITEM N. 18360 ITEM N. 21379
Nennspannung 230V 230V
Frequenz 50 Hz 50 Hz
Max. Leistung 750 W 1500 W
Sicherung an der 6,3A zeitverzogert 10 A zeitverzogert
Steckdose

Die Maschine ist mit einem elektrischen Kabel und einem zweipoligen Stecker ausgestattet, der in die Wandsteckdose

gesteckt wird.
Keine Mehrfachsteckdosen verwenden

A ACHTUNG!

DIE ERDUNG IST GESETZLICH VORGESCHRIEBEN!

4.2. GASANSCHLUSS FUR GASSPULUNG (OPTIONAL siehe Anlage)
4.3. TESTLAUF

Bevor man mit dem normalen und dauernden Gebrauch des Geréts beginnt, die einwandfreie Funktion des Geréts
Uberpriifen, indem mindestens zehn Verpackungsvorgange durchgefiihrt werden.

Wenn wahrend des Tests Probleme auftreten, sich sofort an den Kundendienst von JPack S.r.l. wenden. Es ist gefahrlich,
Abbau-, Reparatur- oder Einstellungsarbeiten jeglicher Art an der Maschine zu unternehmen.
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4.4. POSITIONIERUNG DER FOLIE
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Beim Positionieren der Folienrolle muss die Stromversorgung abgeschaltet, die Schneidevorrichtung nach aufien (St. 1
Abb. 7) gezogen und die Schublade des Schalenhalters (St.2 Abb. 7) herausgezogen werden. Die Folienrolle (St.3 Abb.
7) auf der Walze (St.4 Abb. 7) positionieren und mit den entsprechenden Zentrierringen (St.5 Abb. 7) richtig zentrieren
(die Ringe mit dem 3 mm-Sechskantschlissel (St.6 Abb. 7) festschrauben).

Der Folie muss unter den Folienniederhalter (St. 7, Abb. 7) eingefihrt und auf der Hohe des unteren Profils der Magnete

(St. A Abb. 7) positioniert werden.
Die Blockierung der Folie zwischen den Magneten und der Schublade fiir den Schalenhalter ermdéglicht durch Ziehen
eine automatische Neupositionierung wahrend des Arbeitszyklus.

& ACHTUNG!

Héande nicht in die Maschine einflihren, wenn sich die Schublade fir den Schalenhalter zur Reinigung
oder zum Wechseln der Form in der Lade- oder Entladeposition befindet, selbst wenn die Maschine
ausgeschaltet ist, da man sich an der internen Klinge schneiden kénnte.

Vor der Reinigung im Inneren der Maschine sicherstellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet und
dass die Siegelplatte vollstandig abgekuihlt ist.
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5.VERWENDUNG DER MASCHINE

o)
SRS

\_ J
6
7 8 9 0
Abb.8
LED STROMVERSORGUNG HEIZELEMENT
DISPLAY
LED SIEGELPLATTE AUF EINGESTELLTER TEMPERATUR
ALARM-LED

LED ZYKLUS-ENDE

ANZEIGETASTE VERSIEGELUNGSDAUER
ANZEIGETASTE VERSIEGELUNGSTEMPERATUR
TASTE ZUM ERHOHEN

TASTE ZUM VERRINGERN (Anzeige Teilzyklen)

O RESET-TASTE (Programm-Nr.-Anzeige)

5.1. INBETRIEBNAHME

'—‘¢°9°.\‘.®.U":'>.°°!\’!—‘

EINSCHALTEN DER MASCHINE
Den Hauptschalter der Schalttafel (Pos.8 Abb.8) der Schalttafel auf Position 1 stellen, an dieser Stelle erscheint die
Nummer des zuletzt gespeicherten Verpackungsprogramms auf dem Kontrolldisplay.

5.2. VOREINSTELLUNGEN

Um die Verarbeitung zu starten, missen Sie die folgenden Vorbereitungen treffen:

WAHL DER VERPACKUNGSPROGRAMME

Die halbautomatischen HeiRsiegelgerate kénnen bis zu neun unterschiedliche Versiegelungsprogramme speichern. Um
das Programm auszuwahlen, mit dem Sie arbeiten mdchten, driicken Sie die RESET-Taste (P0s.10 Abb.8) und auf dem
Bildschirm wird das derzeit benutzte Programm angezeigt. Durch gleichzeitiges Driicken der RESET-Taste (Pos.10
Abb.8) und der Taste 8 oder 9 wird der Programmwechsel ausgefiihrt. Beim Wechsel von einem Versiegelungsprogramm
zu einem anderen werden die Zeit- und Temperaturwerte automatisch gespeichert.

VERSIEGELUNGSTEMPERATUR EINSTELLEN
Gleichzeitig die Taste 7 und die Tasten 8 oder 9 driicken, um die Versiegelungstemperatur zu erhdhen oder zu verringern.
Die einstellbare Hochsttemperatur betragt +200 °C.

VERSIEGELUNGSDAUER EINSTELLEN
Gleichzeitig die Taste 6 und die Tasten 8 oder 9 driicken, um die Versiegelungsdauer zu erhéhen oder zu verringern.
Die maximale einstellbare Zeitdauer betrégt 5 s.

5.3. ZYKLUSZAHLER

Die halbautomatischen Heil3siegelgerate verfiigen tiber einen Zyklenzéhler. Es handelt sich um einen Teilz&hler, der die
Anzahl der vom Einschalten bis zum Ausschalten der Maschine ausgefiihrten Versiegelungen speichert. Durch Driicken
der Taste 9 zeigt das Display die Anzahl der seit dem letzten Einschalten durchgefiihrten Zyklen an. Die maximale Anzahl
der anzeigbaren Zyklen betrégt 999.

Die Zyklen werden bei Ausschalten der Maschine automatisch zuriickgesetzt.
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5.4. BILDSCHIRMALARME UND HINWEISE

A ACHTUNG

1. Auf dem Display erscheint STA = Die Maschine wurde mit eingelegter Form eingeschaltet, ziehen Sie die Form
heraus, um mit der Arbeit zu beginnen.

2. Auf dem Display erscheint ALS und die rote LED leuchtet = Temperaturfilhler defekt oder getrennt.

3. Auf dem Display erscheint HOT und die rote LED leuchtet = Temperatur auBer Kontrolle.

A ACHTUNG!

o Die Heil3siegelung kann nicht erfolgen, bevor die Siegelplatte die eingestellte Temperatur erreicht hat
(LED Pos.3 eingeschaltet Abb.8). Die Maschine fuhrt den Zyklus nicht aus.

e  Wenn der Zyklus durch einen anomalen Zustand unterbrochen wird, wird die LED ,,Alarm* aktiviert”
(LED Pos.4 Abb. 8). Driicken Sie die Reset-Taste (Pos.10 Abb.8), um die Maschine wieder in den
normalen Betriebszustand zu versetzen.

e Sobald der Zyklus begonnen hat, wird das Herausziehen der Schublade durch eine mechanische
Vorrichtung verhindert.

A ACHTUNG!

Wenn Fehlfunktionen beim Einschalten der Maschine auftreten, ist die Sicherung im
»SICHERUNGSHALTER des Hauptschalters 0/1 auf der Riickseite der Maschine zu iiberpriifen.
Sicherstellen, dass sie intakt und richtig in ihre Aufnahme eingesetzt ist.

Fusibile 5x20
Ritardato

Fusibile di scorta

Abb. 8
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6. WECHSELN DER FORM

A ACHTUNG!

Bevor Sie die Form warten oder wechseln, lesen Sie bitte den Abs. 2 , INFORMATIONEN ZUR
MASCHINE®.

A ACHTUNG!

Die halbautomatischen Heif3siegelgerate sind mit einer im oberen Teil der Form integrierten Siegelplatte
ausgestattet.

Da sich im oberen Teil der Form scharfe Klingen und Heizplatten befinden, die dem Bediener Schaden
zufiigen konnten, missen die Arbeiten mit auRerster Vorsicht durchgefuhrt werden.

Die Stromversorgung unterbrechen. Schutzhandschuhe gegen Schnittwunden und Verbrennungen
tragen.

Zum Wechseln der UNTEREN FORM gehen Sie wie folgt vor:

1. Positionieren Sie die untere Schublade im AuRenbereich (Ladeposition).

2. Ziehen Sie die Form aus der Maschine heraus, indem Sie sie die 1angs der Fiihrungen gleiten lassen und
dabei festhalten.

3. Setzen Sie die neue Form ein, indem Sie sie die langs der Flhrungen gleiten lassen, bis die Ladeposition
erreicht ist.

6.1. VERWENDUNG DER FESTEN FORM
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ACHTUNG
Fur eine sachgeméaRe Verwendung der verstellbaren Form die untenstehenden Anleitungen

befolgen:

HINWEIS Vergewissern Sie sich, dass die zu versiegelnden Schalen mit der mitgelieferten verstellbaren
Form kompatibel sind.

SCHLITTEN HEBEN UND AUS DEN POSITIONIERUNGSKERBEN BEFREIEN (1)

DEN SCHLITTEN IN RICHTUNG DER GEWUNSCHTEN POSITION FUHREN (2)

DEN SCHLITTEN POSITIONIEREN UND SICHERSTELLEN, DASS ER IN DIE ENTSPRECHENDEN
KERBEN EINGEFUGT IST (3)

VORGANGE 1 UND 2 WIEDERHOLEN, DEN EINSATZ FUR DIE EINZELDOSIS-FORM DREHEN
UND IN DEN ENTSPRECHENDEN HALTER (4; 5) EINFUGEN (ausgenommen Modell TSS101-R)
DEN SCHLITTEN POSITIONIEREN UND SICHERSTELLEN, DASS ER IN DIE ENTSPRECHENDEN
KERBEN EINGEFUGT IST (3)

YV V VVVY
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7.WARTUNG UND REINIGUNG

A ACHTUNG!

Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie mit den Wartungsarbeiten beginnen.

Folgende Arbeiten dirfen erst ausgefiihrt werden, nachdem:

o Der Hauptschalter in die Position ,,OFF* gestellt wurde.

o Der Netzstecker der Stromversorgung abgezogen und die Gasversorgung getrennt wurde.

e Genligend lange gewartet wurde, bis die Maschine und vor allem die Siegelplatten in der Form abgekihlt sind.

Um das ordnungsgemafie Funktionieren der Maschine und die Sicherheitsbedingungen zu gewéhrleisten, wird
empfohlen, planméfRige Wartungsarbeiten an der Maschine durchzufihren.

7.1. PLANMASSIGE REINIGUNG

Die halbautomatischen HeiRsiegelgerate sind in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften mit einem Schutzgrad
hergestellt, der sie sehr widerstandsfahig gegen duBere Einflisse macht.

Dennoch sollten sie mit duRerster Vorsicht verwendet werden, denn die IP20-Klasse garantiert Schutz gegen Spritzer,
aber nicht gegen Wassermengen eines bestimmten Volumens. Die Reinigung muss unter Beriicksichtigung dieses Faktors
durchgeflhrt werden. Am Ende eines Arbeitstages eine griindliche Reinigung des Gerétes durchfiihren. Verwenden Sie
ein weiches, mit einem Reinigungsmittel angefeuchtetes Tuch; vermeiden Sie die Verwendung von Ldsungsmitteln, die
die Maschine und die synthetischen Materialien beschédigen kdnnen. Die Maschine hdufiger reinigen, wenn sie in
staubiger Umgebung verwendet wird. Bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung anschlieen, entfernen und
desinfizieren Sie den &ufleren Staub und Schmutz, der sich wéhrend des Transports angesammelt hat. Es wird empfohlen,
auch die Innenteile zu reinigen. Es ist wichtig, wéahrend dieses Vorgangs weiche Ticher zu verwenden, die mit nicht
scheuernden oder atzenden, fir Lebensmittel geeigneten Reinigungsmitteln befeuchtet sind. Insbesondere den Einsatz
von Benzin, Nitroverdlnner, Perchlor, Trichlorethylen usw. vermeiden.

A ACHTUNG!

NIEMALS WASSER ODER HOCHDRUCK-WASSERSTRAHLEN VERWENDEN

e Fiihren Sie bei Bedarf die Reinigung der ,,Edelstahl“-Struktur mit Produkten durch, die fur die angegebenen
Materialien geeignet sind.

7.1.1. REINIGUNG DER HEISSSIEGELGRUPPE

Um die UNTERE FORM zu reinigen, gehen Sie wie folgt vor:
1. Ziehen Sie die Form flir den Schalenhalter heraus (Pos.12 Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.).
2. Waschen Sie den entfernten Teil mit Reinigungsmittel.
3. Uberpriifen Sie immer, dass alle Dichtungen des Schalenhalters intakt und in der richtigen Position sind.
4. Setzen Sie die Form fiir den Schalenhalter wieder in der richtigen Position ein.

Um die OBERE FORM zu reinigen, gehen Sie wie folgt vor:
1. Schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter aus und verstellen Sie ihn in die Position OFF.
2. Die Form fiir den Schalenhalter und den Magnet-Mitnehmer herausziehen.
3. Das Abkihlen der Siegelplatte abwarten, bevor Sie fortfahren.
4. Nehmen Sie ein feuchtes Tuch und wischen Sie den Schneidabfall ab, achten Sie dabei auf die scharfen Klingen
im Inneren der Form.
Schutzhandschuhe gegen Schnittwunden tragen.
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7.2. AUSSERPLANMASSIGE WARTUNG

A ACHTUNG!

Der Benutzer darf keine Demontage von Maschinenteilen vornehmen, mit Ausnahme der in Kapitel 6
»Wechseln der Form“ dieses Handbuchs beschriebenen Titigkeiten. Bei Bedarf von aulerplanmiifligen
Wartungsarbeiten wenden Sie sich bitte an JPack S.r.l.

Im Falle einer Stérung ist es notwendig, eine auBerplanmdBige Wartung durch eine spezialisierte Fachkraft
durchzufiihren; wenden Sie sich in diesem Fall an den Kundendienst.

Die genaue Identifikation der Hauptbestandteile kann anhand der dieser Unterlagen beigefligten technischen
Dokumentation, der Materiallisten der Schaltpléne der Steuerungs- und Kontrollsysteme oder direkt anhand der Etiketten
der einzelnen Bauteile erfolgen.

Eine vollstandige Uberholung der Maschine nach einem Jahr Gebrauch wird empfohlen. Diese Revision wird vom
Hersteller oder autorisierten Handler auf Kosten des Kunden durchgefuihrt.

7.3. SCHALTPLAN
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8. ABBAU

A ACHTUNG!

Alle Abbauvorgange der Maschine missen von qualifiziertem und autorisiertem Personal durchgefuhrt
werden.

AUSSERBETRIEBSETZUNG DES GERATS

Sobald die Maschine das Ende der technischen und betrieblichen Lebensdauer erreicht hat, sollte sie aul3er Betrieb gesetzt
werden. Die AulRerbetriebsetzung unter Bedingungen, die den bestimmungsgemafen Gebrauch der Maschine nicht mehr
erlauben, sollte jedoch die Wiederverwendung der Rohstoffe ermdéglichen, aus denen sie zusammengesetzt ist.

Verfahren der AuBerbetriebnahme:
e Die Maschine gemal den Anweisungen im Kapitel ,,Verwendung der Maschine* ausschalten.
Den Stecker aus der Steckdose entfernen.
Die Gasversorgung unterbrechen.
Eine Schneidzange nehmen und das Netzkabel biindig mit dem Einlassanschluss in der Maschine abschneiden.
Die Schublade fur den vorderen Schalenhalter mit Klebeband blockieren.

Die Maschine enthélt keine gefahrlichen Bestandteile oder Stoffe, die besondere Verfahren zur Beseitigung erfordern.
Entfernen Sie die verschiedenen Teile, aus denen die Maschine besteht, und trennen Sie sie nach dem Material, aus dem
sie hergestellt sind.

Entsorgen Sie die Teile, aus denen die Maschine besteht, gemal den geltenden ortlichen Vorschriften.

JMP001_DEU_TSS-R_01 (26/01/2022) Seite 23 von 26



JracC

BEDIENUNGS- UND WARTUNGSHANDBUCH (UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG) Packaging Machines

9. CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Noi / We / Wir / Nous / Nosotros:
J Pack — via G. Carminati, 30 — Localita Brembilla, 24012 Val Brembilla (BG) ITALY

l. dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che il prodotto &
conforme a quanto prescritto dalle
seguenti  direttive e  successive
modifiche:

U.K. declare under our exclusive
responsibility that the product is in
conformity with the requirements
prescribed by the following directives
and the subsequent amendments:

D. erklaren unter unserer ausschlieflichen
Verantwortung, dass das in dieser
Erklarung genannte  Produkt den
Vorschriften der folgenden Richtlinien
mit spateren Anderungen entspricht:

F. déclarions  sous notre  exclusive
responsabilité que le produit est en
conformité avec les prescriptions
indiquées par les directives suivantes et
leurs modifications successives:

E. declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que el producto esta
conforme con lo dispuesto en las
siguientes directivas y sus sucesivas
modificaciones:

2006/42/EC Machinery directive
2014/35/EU Low voltage directive
2014/30/EU EMC directive

E inoltre dichiariamo che sono state applicate le seguenti norme armonizzate:
K. And furthermore, we declare that the following harmonised standards have been applied:
Und auBerdem bestétigen wir, dass die folgenden harmonisierten Normen angewandt wurden:
Et en plus, nous déclarions que les normes harmonisées suivantes ont été appliqués:
Y ademas declaranos que han sido aplicadas las siguintes normas armonizadas:

EN 60204-1 : 2018
EN 61000-3-2 : 2014
EN 61000-3-3: 2016

mmoc—

Die technischen Unterlagen der Konstruktion wurden erstellt von:

Name Salvi Pierbattista

Bei JPack

Ausgestellt in [Ort] Via G. Carminati 30 24012 Val Brembilla (BG) ITALY
Datum 01.09.2021

Name und Position des Unterzeichners  [Salvi Pierbattista, Geschéftsfiihrer]

(Unterschrift)
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Anmerkungen:
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Um das BESTMOGLICHE ERGEBNIS bei der Anwendung
unserer Maschinen zu erhalten, das Handbuch sorgféaltig
durchlesen.

JPACC

Packaging Machines

Um ruhig und sicher zu arbeiten, um den einwandfreien
Betrieb Ihrer Maschine zu gewahrleisten,
ORIGINALERSATZTEILE verwenden

— Via G.Carminati — Localita Brembilla - 24012 Val Brembilla (BG) — Italien —
Tel.: +39 035/4521184 Fax.: +39 035/4528260

Internetseite: www.jpack.it  E-Mail: info@jpack.it
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